Aceite de Lino

Aceite de Soja
Aceites Crudos Fr.|o Y
Caliente
Aceites Minerales o Vegetales Fr.lo Y
Caliente
Agua Clorada Saturada  Ambiente
Agua de Bromo Ambiente
Agua de Mar / Agua Salada
Aluminio Fundido
Anilina Concentrada Ambiente
Azufre, himedo
Azufre, seco Fundido
Bano de Cromado (galvanop.) Ambiente
Bebidas Gaseosas
Bérax Fundido
Bromo Seco
Cadmio Fundido
Café Ebullicion
Cal Viva
Carnes No Saladas Ambiente
Cerveza
Cloro Gaseoso Himedo Ambiente
Cloro Gaseoso Himedo 100°C
Cloro Gaseoso Seco Ambiente
Cloruro de Amonio 20% Ebullicion
Estafio Fundido
Fldor Ambiente
Fuel Oil Caliente
Fuel Qil (conteniendo H,SO,) Caliente
Gases de Chimenea
Hidrocarburos
lodoformo
Jugo de Azucar
Jugo de Tomate Ambiente
Jugos de Frutas Ambiente
Jugos de Vegetales
Kerosene Ambiente
Ketchup Ambiente
. Friay
Leche Fresca o Agria Caliente
Liquidos Cloacales
Friay
ARy Caliente
Mostaza Ambiente
Pegamento, Solucién Acida Caliente
Petréleo Crudo
Plomo Fundido
Polvo Blanqueador Solucion Caliente
Resinas Fendlicas
Sal - Cloruro de Sodio Saturada  Ambiente
Salmuera Saturada Caliente
Sangre (jugos de carnes) Fria
Soda Caustica
Soluciones de Revelado Ambiente
Vinagre y Sal
Vinagre, aireado Ambiente
Vinagre, agitado Ambiente
Vinagre, en reposo Ambiente
Vinagre, humos
Whisky
Yodo
Zinc Fundido

Indices de Corrosion




Acetato de Aluminio Saturada

Acetato de Amilo

Acetato de Butilo

Acetato de Cobre Saturada Ambiente
Acetato de Etilo

Acetato de Plomo

Acetato de Sodio Himedo 5% Ambiente
Acido Sulfhidrico Ambiente
Agua Oxigenada Ambiente
Agua Oxigenada Ebullicion

Alumbre Aménico
Alumbre Aménico
(Ligeramente Amoniacal)
Amoniaco (Seco)

Anhidrido Fosfoérico Seco Ambiente
Benzoato de Sodio

Bicarbonato de Amonio Caliente
Bicarbonato de Sodio Toda Concentr. 65°C
Bicloruro de Mercurio 0,07% Ambiente
Bicromato de Potasio Neutra Ambiente
Bicromato de Sodio Neutra

Bisulfato de Quinina Seco

Bisulfato de Sodio
Borato Sédico

Bromuro de Amonio 5% Ambiente
Bromuro de Plata
Bromuro de Potasio 5% Ambiente
Bromuro Sédico 5% Ambiente
Carbonato de Amonio Toda Concentr. Fr'lo Y
Caliente
Carbonato de Bario Ambiente
Carbonato de Calcio Ambiente
Carbonato de Cobre Soluc. Saturada

Carbonato de Magnesio
Carbonato de Manganeso

Carbonato de Potasio 1% Ambiente
Carbonato Sédico Toda Concentr. Ambiente
Cianuro de Cobre Saturada Ebullicion

Cianuro de Mercurio
Cianuro de Plata
Cianuro de Potasio
Citrato Aménico Ferroso
Citrato Sédico

Clorato de Calcio Diluido Fr.lo M
Caliente
Clorato de Potasio
Clorato Sodico 25%
Clorhidrato de Amilo
Clorhidrato de Antimonio 5% Ambiente
Clorobenceno puro Concentrado  Ambiente
Cloruro Cuprico 400C
. Frio
Cloruro de Acetilo Ebullic)ilén
Cloruro de Aluminio 5% Ambiente
Cloruro de Amonio 1% Ambiente
Cloruro de Amonio 10% Ebullicién
Cloruro de Amonio 28% Ebullicion
Cloruro de Amonio 50% Ebullicién
Cloruro de Azufre Seca
Cloruro de Bario 5% a Saturaciéon Ambiente
Cloruro de Bario Soluc. Acuosa  Caliente
Cloruro de Calcio Diluido o Ambiente
Concentr.

Los datos presentados en estas tablas se refieren a la resistencia a la corrosiéon de metales y aleaciones. Estos datos se presentan a modo informativo y no deben considerarse como una instruccién o
garantia. Frecuentemente debido a los diversos factores que influyen en los problemas de corrosiéon, un metal o aleaciéon recomendado resulta inadecuado a causa de condiciones no contempladas,

como asi también debido a variaciones en la temperatura, concentracion, velocidad, aireacion o a consecuencia de tensiones internas en el material. La presencia o ausencia de constituyentes menores o
impurezas deben ser consideradas a fin de elegir el metal o aleacion adecuado. Es aconsejable en todos los casos realizar un ensayo previo con el material elegido.




1% agitado y

Cloruro de Cobre X Ambiente
aireado
Cloruro de Cobre 5% aireado  Ambiente
Cloruro de Cobre 5% agitado  Ambiente
Cloruro de Etileno Ambiente
Cloruro de Etilo 5% Ambiente
Cloruro de Magnesio 1%a 5% Ambiente
en reposo
Cloruro de Magnesio 1%a5%en Caliente
reposo
Cloruro de Manganeso So]ltéca.‘lAsc(;Jo/(;sa Ebullicion
Cloruro de Mercurio Diluida Ambiente
Cloruro de Metileno 40% Amb|e.n't’e 4
Ebullicion
Cloruro de Niquel Ambiente
Cloruro de Plata
Cloruro de Potasio 1% a 5% Ambiente
Cloruro de Potasio 1% a 5% Ebullicion
Cloruro de Zinc 5% en reposo  Ambiente
Cloruro de Zinc 5% enreposo  Ebullicion
Cloruro Estanico 5% Ambiente
Cloruro Estafioso 5% Ambiente
Cloruro Férrico 1% en reposo  Ambiente
Cloruro Férrico 1% en reposo  Ebullicion
Cloruro Férrico 5% aireado  Ambiente
Cloruro Férrico 5% agitado ~ Ambiente
Cloruro Férrico 5% en reposo  Ambiente
Cloruro Ferroso Ambiente
Cloruro Sédico 20% Aireada  Ambiente
. Ambiente a
Cloruro Sédico 5% en reposo 650C
Cloruro Sédico Saturada Ambiente
Cloruro Sédico Saturada Ebullicion
Dicromato de Potasio Neutra
Dioxido de Azufre Humeda Ambiente
Didxido de Azufre Seca Ambiente
Ferricianuro de Potasio 5% Ambiente
Ferricianuro Sédico
Ferrocianuro de Potasio 5% Ambiente
Ferrocianuro Sédico
Fluoruro de Aluminio 5% Ambiente
Fluoruro Sédico 5% Ambiente
Fosfato de Amonio 5% Ambiente
Fosfato Sédico 5% Ambiente
Hidrato Barico
Hidrato Potasico
Hidrosulfito de Sodio Seco
Hidrosulfito Sédico
Hidréxido de Aluminio Saturada
Hidréxido de Amonio 5% Ambiente
Hidréxido de Calcio 50% Ebullicion
Hidréxido de Calcio 10%a20%  Ebullicién
Hidréxido de Magnesio Suspension Ambiente
concentrada
Hidréxido Férrico Ambiente
Hidréxido Potasico 5% Ambiente
Hidréxido Potasico 27% Ebullicion
Hidroxido Potésico 50% Ebullicion
Hidréxido Sédico 10% Ambiente
Hipoclorito de Calcio 2% Ambiente
Hipoclorito Potasico
Hipoclorito Sédico 5% Ambiente

Los datos presentados en estas tablas se refieren a la resistencia a la corrosiéon de metales y aleaciones. Estos datos se presentan a modo informativo y no deben considerarse como una instrucciéon o
garantia. Frecuentemente debido a los diversos factores que influyen en los problemas de corrosion, un metal o aleacion recomendado resulta inadecuado a causa de condiciones no contempladas,

como asi también debido a variaciones en la temperatura, concentracion, velocidad, aireacion o a consecuencia de tensiones internas en el material. La presencia o ausencia de constituyentes menores o
impurezas deben ser consideradas a fin de elegir el metal o aleacion adecuado. Es aconsejable en todos los casos realizar un ensayo previo con el material elegido.




Resistente a
la corrosiéon
Ataque

Hiposulfito Sédico Diluida Ambiente moderado
loduro Potasico
Lactato Sodico @ Insatisfactorio
Monosulfato de Amonio 5% Ambiente
Nitrato Barico Soluc. Acuosa  Caliente
Nitrato Cuprico 1 Posible
Nitrato de Amonio 5% Ambiente corrosién por
Nitrato de Cobre 1% a 5% Ambiente picadura en
Nitrato de Cobre 50% acuoso  Ambiente la interfase
Nitrato de Magnesio con aire o al
Nitrato de Niquel 10% Ambiente secarse
Nitrato de Plata
Nitrato Férrico 1%al5%  Ambiente 2 Mantenerla
Nitrato Mercurioso aIcaIini(?Iz,ad de
Nitrato Potésico 5% Ambiente la solucion
Nitrato Sédico Toda Concentr. Ambiente 3 Puede ser
Nitrito Sédico atacado si hay
Oxalato de Aluminio presencia de
Oxalato de Amonio 5% Ambiente 4cido sulfurico
Oxalato Potasico
Oxido de Niquel Seco 4 Recubierto con
Permanganato Potasico Neutra estano
Peréxido Sodico 100°C
Persulfato de Amonio 5% Ambiente 5 Usono
Sales de Acido Lactico recomer?dable
Silicato Sédico con bebidas
Sulfato Barico Ambiente 6  Puedeser
Sulfato de Aluminio 10% Ambiente atacado si
Sulfato de Aluminio 10% Ebullicién hay presencia
Sulfato de Aluminio Saturada  Ambiente de acido
Sulfato de Aluminio Saturada Ebullicién clorhidrico
Sulfato de Amonio 10% Ebullicion
Sulfato de Amonio X L 5.'% Ambiente
agitado, aireado

Sulfato de Amonio Saturada Ebullicion
Sulfato de Calcio Saturada Ambiente
Sulfato de Cobre 5% Ambiente
Sulfato de Cobre Saturada Ebullicion
Sulfato de Magnesio 5% Caliente
Sulfato de Niquel 10% Ambiente
Sulfat‘o ‘de Potasio y 2% Ambiente
Aluminio
Sulfat.o.de Potasio y 10% Ambiente
Aluminio
Sulfat.o .de Potasio y 10% Ebullicién
Aluminio
Sulfat.o.de Potasioy Saturada Ebullicién
Aluminio
Sulfato de Quinina Seco
Sulfato de Zinc 5% Ambiente
Sulfato de Zinc 25% Ebullicion
Sulfato de Zinc Saturada Ambiente
Sulfato Férrico 1% al 5% Ambiente
Sulfato Ferroso Diluido Ambiente
Sulfato Potasico 1% a 5% Ambiente
Sulfato Potasico 1% a 5% Caliente
Sulfato Sédico 5% en reposo  Ambiente
Sulfato Sédico Concentrada  Ambiente
Sulfito de Amonio Saturada Frlg y

Ebullicion
Sulfuro de Carbono Ambiente
Sulfuro Potasico (Sal)
Sulfuro Sédico 5% Ambiente

Los datos presentados en estas tablas se refieren a la resistencia a la corrosiéon de metales y aleaciones. Estos datos se presentan a modo informativo y no deben considerarse como una instruccion o
garantia. Frecuentemente debido a los diversos factores que influyen en los problemas de corrosion, un metal o aleacion recomendado resulta inadecuado a causa de condiciones no contempladas,

como asi también debido a variaciones en la temperatura, concentracién, velocidad, aireacién o a consecuencia de tensiones internas en el material. La presencia o ausencia de constituyentes menores o
impurezas deben ser consideradas a fin de elegir el metal o aleacién adecuado. Es aconsejable en todos los casos realizar un ensayo previo con el material elegido.




@ Resistentea
la corrosion
Ataque

moderado Acido Acético 5%, sin airear  Ambiente
Acido Acético 20%, sin airear Ambiente
@® Insatisfactorio Acido Acético 50%, sin a?rear Ambilep'te
Acido Acético 50%, sin airear Ebullicién
Acido Acético 100%, sin airear Ambiente
) Acido Acético 100%, sin airear Ebullicién
L P05|bl.e, Acido Acético, vapores 100%, sin airear Caliente
cgrroswn por Acido Arsénico 90% 107°C
Iplgadura en Acido Benzobico 5% Ambiente
ainterfase R o s
con aire o al Acido Borico 5% Ebullicion
secarse Acido Butirico 5% Ambiente
Acido Carbénico
2 Mantener la Acido Cianhidrico
alcalinidad de Acido Citrico 5%, reposo 65°C
la solucién Acido Citrico 15% Ambiente
Acido Citrico 15% Ebullicion
3 Puedeser Acido Citrico Concentrado  Ebullicién
atacado.5| hay Acido Clorhidrico Ebullicion
gziejzr;ﬂ;lfr?co Acido Clorhidrico 5%, sin airear  Ambiente
Acido Clorhidrico 10%, sin airear Ambiente
4 Recubierto con Acido Clorhidrico 20%, sin airear Ambiente
estafio Acido Clorhidrico Todas 38°C
Acido Clorhidrico Todas 50°C
5 Uso no Acido Clorhidrico Todas 71°C
recomendable Acido Clorhidrico, gases Concentrado 38°C
con bebidas Acido Clérico Ambiente
6  Puede ser Acido Cloroacético Ambiente
atacado si Acido Clorosulfénico 10%
hay presencia Acido Crémico 5% Ambiente
de acido Acido Crémico 50% Ebullicion
clorhidrico Acido Crémico c.p. 10% Ebullicién
Acido Estearico Concentrado 93°C
Acido Fendlico c.p. Ambiente
Acido Fluorhidrico Todas Todas
Acido Fluorhidrico, vapores 100°C
. P Ambiente
Acido Férmico 5%, reposo 265°C
Acido Fosférico 1% Ambiente
Acido Fosférico 5% Ambiente
Acido Fosférico 10%, reposo  Ambiente
Acido Fosférico 10%, agitado  Ambiente
Acido Fosférico 10%, aireado  Ambiente
Acido Galico 5% Ambientea
Ebullicién
Acido Hidrofluosilicico 5% 21°C
Acido Hidrofluosilicico, 100°C
vapores
Acido Lactico 5% Ambiente
Acido Lactico 5% 65°C
Acido Lactico 10% 65°C I.1a.s(ta
Ebullicién
. A Frioy
Acido Mélico Caliente
Acido Molibdico 5% Ambiente
Acido Muriatico Ambiente
Acido Nitrico 5% Ambiente
Acido Nitrico 20% Ambiente
Acido Nitrico 50% Ambiente
Acido Nitrico 50% Ebullicién
Acido Nitrico 65% Ebullicién
Acido Nitrico 95% Ambiente
Acido Nitrico Concentrado  Ambiente
Acido Nitrico Concentrado  Ebullicion

Los datos presentados en estas tablas se refieren a la resistencia a la corrosiéon de metales y aleaciones. Estos datos se presentan a modo informativo y no deben considerarse como una instruccién o
garantia. Frecuentemente debido a los diversos factores que influyen en los problemas de corrosién, un metal o aleacion recomendado resulta inadecuado a causa de condiciones no contempladas,

como asi también debido a variaciones en la temperatura, concentracion, velocidad, aireacioén o a consecuencia de tensiones internas en el material. La presencia o ausencia de constituyentes menores o
impurezas deben ser consideradas a fin de elegir el metal o aleacion adecuado. Es aconsejable en todos los casos realizar un ensayo previo con el material elegido.




Acido Nitrico Gases Ambiente
Acido Nitroso 5% Ambiente
Acido Oléico Ambiente
Acido Oxalico 5% FI’.IO M
Caliente

Acido Oxalico 10% Ambiente
Acido Oxalico 10% Ebullicién
Acido Picrico Concentrado  Ambiente

Acido Pirogalico
Acido Salicilico

Acido Succinico Fundido
Acido Sulfurico 5% Ambiente
Acido Sulfarico 5% Ebullicion
Acido Sulfurico 10% Ambiente
Acido Sulfarico 10% Ebullicion
Acido Sulfurico 50% Ambiente
Acido Sulfurico 50% Ebullicion
Acido Sulfudrico Concentrado  Ambiente
Acido Sulfurico Concentrado  Ebullicién
Acido Sulfdrico Concentrado 149°C
Acido Sulfurico Gases Ambiente
Acido Sulfuroso Saturado 191°C
Acido Sulfuroso, niebla Ambiente
Acido Tanico 10% Ambiente
Acido Tanico 65°C
Acido Tartérico 10% Ambiente
Acido Tartérico 65°C
Acido Tricloroacético Ambiente
Acido Urico Concentrado

Acidos Grasos

Anhidrido Acético Sin airear Ambiente
Anhidrido Acético Sin airear Ebullicion
Anhidrido Sulfurico Seco Ambiente
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Los datos presentados en estas tablas se refieren a la resistencia a la corrosién de metales y aleaciones. Estos datos se presentan a modo informativo y no deben considerarse como una instruccién o
garantia. Frecuentemente debido a los diversos factores que influyen en los problemas de corrosion, un metal o aleacién recomendado resulta inadecuado a causa de condiciones no contempladas,

como asi también debido a variaciones en la temperatura, concentracion, velocidad, aireacién o a consecuencia de tensiones internas en el material. La presencia o ausencia de constituyentes menores o
impurezas deben ser consideradas a fin de elegir el metal o aleacién adecuado. Es aconsejable en todos los casos realizar un ensayo previo con el material elegido.
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